
     Stand: 09/2018 bst 

 

 

 

 

 

 

Bearbeitungsm öglichkeit Drehteile Autom atendreherei:  von ø 6, Schlüsselw eite 5/      6-kt., SW  4/ ■ 4kt.   

bis ø 25, Schlüsselw eite 21/       6-kt., SW  17/ ■ 4kt.  

  

    CNC Dreherei:  von ø 6, Schlüsselw eite 5/      6-kt., SW  4/ ■ 4kt.   

bis ø 42, Schlüsselw eite 36/      6-kt., SW  29/ ■ 4kt.  

 

       Drehlängen bis 600m m . 

 

W erkstoffe:  Autom atenstähle, Bau- & W erkzeugstähle, Vergütungsstähle,         

V2A / V4A, M essing …  

 

 

Anzahl M aschine Ausstattung Bearbeitung ø 

bis  

16 Sechsspindel Drehautom aten Spindelstopp, Angetriebene W erkzeugstationen, Quer.- & Rückseitenbearbeitung, 

Ladem agazin 

20 m m  

2 Sechsspindel Drehautom aten Spindelstopp, Rückseitenbearbeitung, Ladem agazin 16 m m  

3 Sechsspindel Drehautom aten Spindelstopp, Angetriebene W erkzeugstationen, Quer.- Rückseitenbearbeitung, 

Ladem agazin 

25 m m  

5 Rundtaktm aschinen Spindelstopp, Angetriebene W erkzeugstationen, Schrägbearbeitung, 15 m m  

9 Nachbearbeitungsm aschinen Autom atische Teilezuführung  

4 CNC- Langdrehm aschinen Haupt.- Gegenspindel, C- Achse, Y- Achse, Angetriebene W erkzeugstationen, 

Ladem agazin 

20  (25 ) m m  

2 CNC- Langdrehm aschinen Haupt.- Gegenspindel, C- Achse, Y- Achse, Angetriebene W erkzeugstationen, 

Ladem agazin 

32 m m  

3 CNC- Drehm aschinen Haupt.- Gegenspindel, C- Achse, Y- Achse, Angetriebene W erkzeugstationen, 

Ladem agazin 

42 m m  

1 CNC- Langdrehm aschine Hauptspindel, Ladem agazin 16 m m  

1 CNC- Fräsbearbeitungszentrum  Autom atische Teilezuführung  

6 Vollautom atisierte 

M ontageautom aten 

Autom atische Teilezuführung  

8 M ontagearbeitsplätze Teilehandhabung, M ontage.- Hilfsvorrichtung, W erkzeuge  

1 Hydraulikpresse  25 Tonnen Druckkraft  

1 Autom atisierte W aschanlage W erkstückentfettung auf Kohlenw asserstoffbasis  

1 KLT W aschanlage W asserbasis  

1 Härteofen Durchlaufhärteofen  

 

M aschinenverfügbarkeit (Auszug) 


