Maschinenverfiigbarkeit (Auszug)

Bearbeitungsmaglichkeit Drehteile

Automatendreherei: von g 6, Schliisselweite 5/@ 6-kt., SW 4/ M 4kt.
bis ¢ 25, Schliisselweite 21/@ 6-kt., SW 17/ B 4kt.

(NC Dreherei: von @ 6, Schliisselweite 5/ @ 6-kt., SW 4/ B 4kt.
bis g 42, Schliisselweite 36/ @ 6-kt., SW 29/ W 4kt.

Drehlangen bis 600mm.
Werkstoffe: Automatenstahle, Bau- & Werkzeugstahle, Vergiitungsstahle,
V2A / V4A, Messing ...
Anzahl Maschine Ausstattung Bearbeitung o
bis
16 Sechsspindel Drehautomaten Spindelstopp, Angetriebene Werkzeugstationen, Quer.- & Riickseitenbearbeitung, 20 mm
Lademagazin
2 Sechsspindel Drehautomaten Spindelstopp, Ruckseitenbearbeitung, Lademagazin 16 mm
3 Sechsspindel Drehautomaten Spindelstopp, Angetriebene Werkzeugstationen, Quer.- Rickseitenbearbeitung, 25 mm
Lademagazin
5 Rundtaktmaschinen Spindelstopp, Angetriebene Werkzeugstationen, Schragbearbeitung, 15 mm
9 Nachbearbeitungsmaschinen Automatische Teilezufihrung
4 (NC- Langdrehmaschinen Haupt.- Gegenspindel, C- Achse, Y- Achse, Angetriebene Werkzeugstationen, 20 (25) mm
Lademagazin
2 (NC- Langdrehmaschinen Haupt.- Gegenspindel, C- Achse, Y- Achse, Angetriebene Werkzeugstationen, 32.mm
Lademagazin
3 (NC- Drehmaschinen Haupt.- Gegenspindel, C- Achse, Y- Achse, Angetriebene Werkzeugstationen, 42 mm
Lademagazin
1 (NC- Langdrehmaschine Hauptspindel, Lademagazin 16 mm
1 (NC- Frasbearbeitungszentrum Automatische Teilezufihrung
6 Vollautomatisierte Automatische Teilezufihrung
Montageautomaten
8 Montagearbeitsplatze Teilehandhabung, Montage.- Hilfsvorrichtung, Werkzeuge
1 Hydraulikpresse 25 Tonnen Druckkraft
1 Automatisierte Waschanlage Werkstickentfettung auf Kohlenwasserstoffbasis
1 KLT Waschanlage Wasserbasis
1 Hérteofen Durchlaufharteofen

We make it move.
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