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UMETA Kugelschmiernippel zumEinschlagen

s : W EINSATZBEREICH
: " ™y = Beider Verwendung von UMETA Schmiernippeln mit Einschlagzapfen
S = Sy . sparen Sie effektivden Vorgang des Gewindeschneidens in der Aufnahmebohrung.
AUSFUHRUNGEN

Einschlagschmiernippel in der Standardausfiihrung sind mit glattem Zapfen,
aus Stahl, glanzverzinkt und passiviert.

Auf Wunsch fertigt UMETA Einschlagschmiernippel
auch in anderen Ausfiihrungen, z. B. hinsichtlich

- Abmessungen

- Werkstoffen

- Zapfenlangen

- Zapfenausfiihrungen (z. B. Sagezahn)

- Zapfen-@

- Oberflachenfarben

- erweiterter Oberflachenbehandlung

EINBAUHINWEISE
Fur gerade Schmiernippel wird die Benutzung des Einschlagwerkzeuges
empfohlen, mit dem der Nippel effektiv und schonend eingeschlagen wird.

Die exakte Grol3e der Aufnahmebohrung ist abhéngig vom Material und muss in
Einbauversuchen beim Anwender ermittelt werden.

Das Richtmalf3 fur die Aufnahmebohrung entspricht dem von
uns angegebenen Zapfen-@.
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Einschlagwerkzeug

BEDIENUNGSHINWEIS

Da der Schmiernippel nur eingepresst ist, besteht die Gefahr, dass sich dieser bei

- Erschitterungen

- Abschmieren mit automatischen Pressen durch Bildung hohen Gegendrucks

- Abziehen von Hydraulik-Greifkupplungen

I6st.

Einschlag-Kegelschmiernippel sollten ausschlie3lich mit einem Hydraulikmundstiick
abgeschmiert werden.
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EMPFEHLUNG

Einschlag-Schmiernippel sind nur fir niedrige Driicke geeignet.
Uberpriifen Sie bitte, ob nicht auch UMETA-Schmiernippel mit
Selbstformgewinde eingesetzt werden kdnnen.
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Typ Kla Kugelschmiernippel zum Einschlagen
L 0y .
d b - nach ehemaliger DIN 3402
% = - gerade Form A/180°
= - zum Einschlagen mit glattem Zapfen
= - Standardausfiihrung nach DIN aus Stahl,
— glanzverzinkt und passiviert
- B
= B Bund @
L1 Zapfenlange T 7 T
L2 Gesamtlange i |
L3 Zapfen @ - .
(alle Angaben in mm) —
5] |
z
B8 Artikel-Nr.:
L1 L2 L3 Zapfen @ |Stahl Messing V2A V4A
55 14 6 mm 2100186 2110186 2120186
B 10 Artikel-Nr.:
L1 L2 L3 Zapfen @ |Stahl Messing V2A V4A
5,5 14 8 mm 2100288 2110288 2120288
B 12 Artikel-Nr.:
L1 L2 L3 Zapfen @ |Stahl Messing V2A V4A
55 14 10 mm 2100389
Typ K2a Kugelschmiernippel zum Einschlagen

- nach ehemaliger DIN 3402

- abgewinkelte Form B / 45°

- zum Einschlagen mit glattem Zapfen

- aus Stahl, glanzverzinkt und passiviert

- Standardausfiihrung nach DIN aus Stahl,
glanzverzinkt und passiviert

SW
L1
L2
WL
4

Schlisselweite

Zapfenlange

Gesamtlange
Winkellange

Zapfen @

(alle Angaben in mm)

UMETA Hermann Ulrichskétter
Metallwarenfabrik GmbH Co. KG
Almestr. 1 -3
D-33649 Bielefeld

L2

info@umeta.com
www.umeta.com



Datenblatt 11.10.2010
Seite3

SW9  /Vierkant Artikel-Nr.:

L1 L2 WL Winkel Zapfen @ |Stahl Messing V2A V4A
5,5 19 9 45° B mm 2204586

8 mm 2204588

SW 11 /Vierkant Artikel-Nr.:

L1 L2 WL Winkel Zapfen @ |Stahl Messing V2A V4A
5,5 19 9,5 45° 10 mm 2204789

Typ K3a Kugelschmiernippel zum Einschlagen

- nach ehemaliger DIN 3402

- abgewinkelte Form B / 45°

- zum Einschlagen mit glattem Zapfen

- Standardausfiihrung nach DIN aus Stahl,
glanzverzinkt und passiviert

, WL
i SW Schlisselweite
E = L1 Zapfenlange
L2 Gesamtlange B S
WL Winkellange L2
z Zapfen @
(alle Angaben in mm) L1 . N SW

£
SW9 /Vierkant Artikel-Nr.:
L1 L2 WL Winkel Zapfen @ |Stahl Messing V2A V4A
5,5 18 13 90° B mm 2304586
8 mm 2304588

UMETA Hermann Ulrichskétter

Metallwarenfabrik GmbH Co. KG

Almestr. 1-3 info@umeta.com
D-33649 Bielefeld www.umeta.com



